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Vase vyroba nejede

’
na plny vykon?

VaSe stroje pfinaseji zisk, jen kdyz pracuji. Mély by proto bézet cely den,
i odpoledne, v noci, a dokonce i o vikendu.

Dosahnout toho znamena vhodné naplanovat vSechny pozadavky vyroby. S ] R EROWA RobotEasyERE 4
Takovy plan se nazyva ,Flexibilni koncepce vyroby“ (Flexible Manufacturing
Concept — FMC). ;
Je slozen do peclivé promyslenych krokd. . EROWA Robot Multi ERM 6
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EROWA Robot Easy ERE

Zarizeni pro manipulaci

s velkymi a tézkymi obrobky

01| Moderni uzivatelské prostfedi s logickou
strukturou, které Vas povede.

02 | Jednoduché zakladani do zasobniku,
pfistupnost i pro zalozZeni jefabem.

03 | Az 60 pozic v zasobniku na jedné polici.
04 | Max. pfenasena hmotnost az 250 kg.
05| Zdvih osy X: ~1600 mm.

06 | Pro rozmérné palety vybaveno také
odkapovou jimkou a fizenou drenazi.

07 | Integrovany Fidici systém.

08 | Zakrytovani, které umozriuje snadnou
udrzbu.

09 | Snadné vyvazeni stroje.

10 | EWIS™AutoLink Rapid jako volitelna
moznost.

Jednoduché zakladani do
zasobniku

Oteviené, volné pristupné zakladaci
pozice aZ pro 60 obrobka.

axaron’

@20

K identifikaci obrobku staci
nékolik sekund
EWIS ™ Rapid identifikuje pozice
vSech bunék a pfenasi je do

pocitace.

pro vice
informacil!

Mozné pocty pozic
v zasobniku pro verze robotu

Robot Easy
PalletSet W

7x ram
15x drzak

Lehka osa

Robot Easy PC 210
12x PC 210

Robot Easy UPC
10x UPC

Robot Easy

ITS 50/72

60x ITS 50/72"+"
e

[

¥

Lehka osa

Robot Easy
ITS 115/148

24x ITS 115/148

&

Lehka osa

Robot Easy
MTS 400

6x MTS 400

|

Robot Easy
MTS 500

4x MTS 500
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Technické udaje
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EROWA Robot Easy MTS
Prenasena hmotnost 40 kg / 250 kg
Osy
Osy M a X fizené X: zdvih ~1600 mm
(volitelné s dlouhou osou)
Osa Z pneumaticka Z: zdvih 75 mm
Pneumatika
Min. tlak / max. spotfeba 5 bard / 200 I/min.
Elektricky systém
Napéti (V+PE) 3x 400
Kmitocet (Hz) 50/60
PFikon (VA) 710
Jmenovity proud (A) 1,8
Ridici systém
Rozhrani sériové RS232
funkce M
paralelni 1/O bit
Identifikace obrobku EWIS™ Rapid
JobManagement JMS®Pro

5

Robot Easy



AUTOMATIZACE 7
EROWA ROBOT MULTI

EROWA Robot Multi ERM

pro 270 obrobku
a elektrod

@20

Priklady moznych pocta

pozic v zasobniku: |
ER-02L878 orolnd L i L
1 : ramend chapadla !n. i
5 . , Robot Multi i j %02 -0 1
Moznost obsluhy jednoho nebo dvou strojl. Policovy zasobnik | E wi
Iy E
5x PC 210 % o - —
ﬂ ER=0 307 I.r -
i) 3X UPC v |..I1.||.'-.|JI;;- i
X 0, 7 -200 1 Ll |
3x MTS 400 o + 7
2x MTS 500 1
[ I .
.\'\. = _:';
i o
I . ;! / -."'::>."
/ Y
i i
) Zakladaci stanice pro uzivatelsky
Robot Multi prijemné cykly zakladani / vykladani

Otocny zasobnik

30x Compact

30x ITS 50
30x Holder 72

Technické udaje

EROWA Robot Multi

30x PM 85
30§ PM 56 Pfenasena hmotnost 80 kg
15x PM 130 Provedeni v zasobniku, max. otocny 12 policovy 12

Zatizeni jedné police max.
Zatizeni zasobniku max.
Elektricky pohon a fizeni os

otocny 600 kg
otocny 1500 kg
zdvih X 1200 mm

policovy 400 kg
policovy 1900 kg
zdvih Z 1450 mm

01| Zasobnik Ize pInit ze 3 stran a
umoznuje pfistupnost i pro zalozeni

07 | Zakrytovani, které umoznuje e 15x ITS 115/148
snadnou Udrzbu. i.x.! 15x MTS 148

Robot Multi

jerabem. Pneumatika svisle
atké §téni di 10x PC 210
L x L . 08 | Kratk’e doby spu.stenl diky X Min. tlak / max. spotfeba 5 bar( / 200 I/min. .

02 | Rychlé ¢asy vymény s dvojim kompaktni konstrukci (monoblok). Elektricky systém vodorovné

chapadlem. — o
09 | AZ 270 pozic v zasobniku. saziiggaes SxUPC Eaf_’tet[ (Y"HPE) Zg/‘égo o

03 | Rameno chapadla s oto&nou e mitoce (Hz) Otoéné rameno chapadla

osou. 10 | Doba nagitani pro piny zasobnik =" S NITS 460 Prikon (!<YA) 3,6 Robot Multi slouzi také strojum CNC
<30 sekund s identifikaci obrobkii Jmenovity proud (A) 3,5 o8 : s vertikalné usporadanymi upinadi.

04 | Zdvih osy X 1200 mm. EWIS™ Rapid. : — : Ridici systém \ RgbO\'-MU\U Oto&né rameno chapadla nataéi palety

Nastrojove vybaveni Rozhrani sériové RS232 /422

05| PfenaSena hmotnost 80 kg.

06 | Integrovany fidici systém.

Pro zaloZeni do jednoho nebo dvou
stroju s max. 6 upinadi.

HSK, CAT, ISO, BT/
az do 60 drzaku

funkce M
paralelni I/O 1/0O-Bit

Diagnostika na dalku

ano

Identifikace obrobk(

EWIS™ Rapid

JobManagement

JMS@ Pro

s obrobky do spravné polohy.

Pro vice
informaci!



EROWA Robot System ERS Linear
Jeden za vSechny

Manipulaéni zafizeni pro vSechny
obrabéci systémy. S pfepravovanou
hmotnosti 130 kg a dosahem 1200 mm
je ERS vhodny pro manipulaci s mnoha
obrobky. Lze jej nakonfigurovat pro
obsluhu jednoho nebo vice stroju.

01| Prenaseci jednotka s osami X, Z a C.
Rozsah otaceni pfi pfenasené hmotnosti
130 kg, osa C: 350°.

02 | Az 3 rota¢ni zasobniky nebo 5
policovych. Smisené pouziti je také
mozné.

03 | Doba nacitani pro cely zasobnik <30
sekund. Identifikace obrobk( EWIS™
Rapid.

04 | Zdvih osy X: ~1200 mm,
(volitelné 1500 mm).

05 | EROWA Robot System Ize umistit
mnoha rdznymi zpUsoby.

Zasobniky a zakladaci stanice mohou
byt kdekoliv v dosahu robotu.

06 | Ergonomicka zakladaci stanice
pro zakladani a vykladani obrobki.
ERS Heavy pro zakladani a vykladani
tézkych obrobkt do 200 kg.

@20

Priklady moznych poctd
pozic v zasobniku:

Policovy zasobnik

Zasobnik pro t&zké obrobky

2x PC 210

2x UPC
3x UPC (police pro tézké obrobky)

1x MTS 400
2x MTS 400
(police pro tézké obrobky)

1x MTS 500
2x MTS 500
(police pro tézké obrobky)

Otocny zasobnik

30x Compact

30x ITS 50
30x drzak 72

30x PM 85

15x ITS 115/148
15x MTS 148

10x PC 210

5x UPC

3x MTS 400

Nastrojové vybaveni
HSK, CAT, ISO, BT
/az do 60 drzakd

2231

928 ——

——660 —

Pro vice
informaci!

Zakladaci
stanice

Robot

Bezpeénostni
ohrazeni o

Odlozisté pro chapadla

Technické udaje

AUTOMATIZACE 9

EROWA ROBOT SYSTEM ERS

ERS ERS Heavy
Prenasena hmotnost 130 kg 200 kg
Pozice zasobniku variabilni <1000 variabilni
Police v zasobniku az8 az8

Zatizeni police v zasobniku max.

oto€ny 650 kg
policovy 260 kg

otocny 650 kg

tézky policovy 400 kg

Zatizeni zasobniku max.

otoény 1200 kg
policovy 1500 kg

otocny 1200 kg

t&zky policovy 2000 kg

Dvoijité chapadlo Ano Ano

VVyména chapadla Ano Ano

Rozsah otaceni

osaA +180° -

osa C 350° 350°

Pohyb osy X 1200 mm 1200 mm
volitelné 1500 mm

Pohyb osy Z 1050 mm 1050 mm

Rizeni os simultanni simultanni

Pneumatika

Min. tlak / max. spotieba 5 barti / 300 I/min 5 barti / 300 I/min

Elektricky systém

Napéti (V+PE) 3x 400 3x 400

Kmitocet (Hz) 50/60 50/60

Prikon (kVA) 3 3

Jmenovity proud (A) 4,3 4,3

Ridici systém

Rozhrani EROWA funkce M funkce M

sériové (RS 232/422)

sériové (RS 232/422)

1/O-bit 1/O-bit
Identifikace obrobku EWIS™ Rapid EWIS™ Rapid
JobManagement JMS®Pre JMS®Pro

Priklad ,,dvoustrojové“ jednotky,
kterou tvori:

* robot,

» odkladaci misto pro chapadia,

* dva rota¢ni zasobniky ITS 50 a policovy
zasobnik UPC,

* jedno zvedaci zafizeni EROWA Lift,

*» bezpecénostni ohrazeni,

« fidici systém EROWA JMS®Pr,

Tato konfigurace je zvlasté vhodna pro
flexibilni provoz dvou nezavislych obrabécich
stroju.

K identifikaci obrobku staci

nékolik sekund

Kazda pozice v zasobniku a kazda paleta
jsou trvale monitorovany. Identifikaéni
systém EWISTM Rapid poskytuje prehled.

Robot System ERS

Vymeéna nastroju

Moznost vymény chapadla pomoci EROWA
Automation umozriuje také vyménu nastroju
(nastrojové vybaveni HSK, CAT, ISO, BT).
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EROWA Robot System Linear
Dobre promysleny a modularni

ERS Linear mize dodavat obrobky az
8 strojam. Identické pracovni procesy
mohou byt provadény paralelné,

ale je také mozné provadét kompletné
jen jeden proces na rdznych typech
stroja.

Pfesnost polohovani na linearni ose
zarucuje hladkou vyménu palet.

| pfesto se robot pohybuje od jednoho
stroje k druhému pozoruhodnou
rychlosti - 2 m/s.

01| Nové obrobky se zavadéji do
linearni buriky se zakladaci stanici.
Ta je zaroven mistem, v némz se
dokoncené vyrobky z bunky odebiraji.

02 | | po velmi rychlém pohybu

se robot uvede do spravné polohy

s presnosti pouhého pul milimetru.
Pouze tak je mozna spolehlivd vyména
palet.

03 | Palety o hmotnosti do 200 kg
se transportuji od zasobniku ke stroji
nejen spolehlivé, ale i pfesné.

04 | Linearni osa muze byt dlouha az
20 m. Rychlost pohybu je tctyhodna -
2mls.

05| Moznost velkého poctu zasobnika,
které jsou umistény tak, aby pohyby
k pfisluSnym strojum byly co nejkratsi.

Cely proces je fizen pomoci softwaru
pro fizeni procest EMC / JMS® Pro
LineManager.

AUTOMATIZACE

EROWA ROBOT SYSTEM ERS LINEAR

<

13000 Rail

11575 v—strt

Technické udaje

EROWA Robot System Linear

Prenasena hmotnost 130/200 kg

Pozice zasobniku 1200

Délka linearni osy 20 metra

Rychlost pohybu 2m/s

Pocet obsluhovanych stroji 8

Pocet pozic upinacu 18

Dvaoijité chapadlo Ano

Vyména chapadla Ano

Automaticka identifikace palet Ano

Privodce uzivatele EROWA standard Ano

Policové zasobniky 8

Oto¢né zasobniky 5

Identifikace obrobku EWIS™ Rapid

Adaptér pro spravu palet automaticky

Sprava tésnicich krouzku automaticka

JobManagement EMC / JMS®Pr

Ridici systém

Rozhrani EROWA funkce M
sériové (RS 232/422)
1/O-bit

Moznost velkého poctu zasobnikUl
Ridici jednotka spravuje az 5 otoénych
zasobnikud s vice nez 1000 pozicemi,
nebo 8 regalovych zasobniku.

Rychle a presné, rychlosti 2 m/s
Pohony os jsou na soucasné Spicce
vyvoje. Zrychleni a konecna rychlost
linedrni osy se pfizpUsobuji pracovnim
podminkam. Pfi 2 m/s se robot
pohybuje do poloh pro zakladani /
vykladani svizné a také presné.

Obsluha étyr stroji EDM
jedinym robotem. Pro tento
ucel jsou 2 rota¢ni zasobniky
umistény co nejkompaktnéji

Linearni osa je dlouha az 20 metrt
Linearni osa ma modularni konstrukci.
Lze ji prodluzovat od 3 do 20 metrd.

Robot System ERS
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12 EROWA ROBOT COMPACT
EROWA Automatizace pro stroje Exeron EROWA Robot Compact
Pouzitelny e

pro veskeré stroje

EDM Obrabéci centrum
310 HSC 300/3, HSC 300/P
g]g HSC 500
316 HSC 800
316XXL HSC-MP-Line

Pfiklady usporadani:

‘ T
|
1] gt ] o
. e
e
1
2 -'-1 ||' k )
'ru - [ O
7 = o Osa otaceni 0
e o Priklady moZnych = DamysIn& konstruovana osa se miZe otacet QL
[ ] poctu pozic 100 0 350° i ve velmi malém prostoru. Proto je
v zasobniku: s . E
o schopna obsluhovat oba regalové zasobniky
o | a bud jeden, nebo dva stroje. Pokud O
t:/l ST i Robot Compact se vyzaduje smiSeny provoz s rGznymi ()
> M1 A Standardni zasobnik paletami, mGze byt integrovana i funkce
; 1l N\ @ 217xITS 50 vymény chapadel. O
. |+ 11| @ 217xdwak72
\ _l_"l 1 = \ 217x PM 56 0
\ oo (o | , 70x ITS 115/148 O
. ] @ 70x drzék 148 ad
Y. v - P2 / 70x PM 85/130
M L V2 /
| 1180t 1 360) /—_1 1333(of1 3607 - -
'=' _ ' o] ' . | i
S| ™ |[== P e T
:| |:|_J 3. Pfidavny zasobnik p | ] ' | R
. O = 327x ITS 50 o . [ /"'. - ‘_': ) L ! -
] L TT Eramr e T ;L- = =
,,] - P T B 327x PM 56 éi; — ||| l-. ; | & o : 0 50% vice kapacity v zasobniku
{ 105% TS 1157148 ._.___J. o L | _'x_\_____ v - 5 |V Tieti pfidavny zasobnik pro Robot Compact
| ‘ @ 105x MTS 148 N I mUzZe byt pfipojen snadno, rychle a nepotfebuje
\ 105x PM 85/130 7| . # mnoho prostoru.
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Technické udaje

exeron

Technicka specifikace EDM 313

Pojezdy v osach X x Y x Z (mm): 620 x 420 x 400
Rozméry stolu S x H (mm): 1000 x 600

Rozmér pracovni nadrze S x H (mm): 1070 x 670

Pojezdy pinoly od stolu min./max. (mm): 150/550

Hmotnost elektrody max. (kg): 50/250

Hmotnost obrobku max. (kg): 1500

Pracovni vySka zaplaveni (mm): 400

Celkové rozméry S x V x H (mm): 2316 x 2430 x 2560
Proud generatoru: 60 A

Napajeci napéti:

400V, Ds, 50 Hz

Spotfeba energie (kVA):

12

EROWA Robot Compact 80 ERC 80

Produktivita na 2 m2

Stroj pro vysokorychlostni
elektroerozivni obrabéni (EDM)

Exeron je vybaven nejnovéjSim
pulsnim generatorem, ktery
zajistuje vysokou rychlost obrabéni
a vysokou kvalitu povrchu s
rovnomeérnou drsnosti.

Osy X, Y a Z jsou pohanény motory
s vysoce citlivymi servy k zajisténi
optimalni mezery pro jiskfeni a
dosazeni vysokeé frekvence jiskFeni;
vysledkem je celosvétové nejvyssi
rychlost obrabéni.

Ve spojeni s bohatym vybavenim
stroje a zabudovanymi
technologiemi jsou vysledky
obrabéni lepsi, nez jakych muze
dosahnout zkueny strojnik.

Nyni Vam mGze EROWA nabidnout

feSeni automatizace pfizpisobena
pozadavkim zakaznika.

Robot Compack

AUTOMATIZACE

Y Y
OWA Up

system solutions

o0

Technické udaje

EROWA Robot Compact 80

Pfenasena hmotnost

30 kg

Pozice zasobniku

>200 ( >300 s 3. zasobnikem / volitelng)

Regaly zasobniku

12 na kazdé strané

Zatizeni zasobniku max.

1000 kg

Elektricky pohanéné
a fizené osy

zdvih X 1360 mm
zdvih Z 1680 mm

Rozsah nataceni osa C

350°

Rizeni os

elektricky fizené osy

PFipojeni

Pneumatika

Min. tlak / max. spotfeba

5 barti / 150 I/min.

Elektricky systém

Napéti (V+PE) 3x 400
Kmitocet (Hz) 50/60
Piikon (kVA) 1,4
Jmenovity proud (A) 3,5

Ridici systém

Rozhrani sériové RS232 / 422
funkce M
paralelni 1/O 1/0O-bit
Identifikace obrobku EWIS™ Scan
JobManagement EMC / JMS®FPro

Technické udaje

Technicka specifikace EDM 314
Pojezdy v osach X x Y x Z (mm): 900 x 700 x 450
Rozméry stolu S x H (mm): 1150 x 850
Rozmér pracovni nadrze S x H (mm): 1200 x 900
Pojezdy pinoly od stolu min./max. (mm): 250/700
Hmotnost elektrody max. (kg): 50/500
Hmotnost obrobku max. (kg): 3000

Pracovni vyska zaplaveni (mm): 500

Celkové rozméry S x V x H (mm): 2200 x 3416 x 3100
Proud generatoru: 60 A

Napajeci napéti: 400V, Ds, 50 Hz
Spotfeba energie (kVA): 12

15



16

EROWA Robot Dynamic ERD
Modularni rozsireni
podle Vasich

potreb a prani

Koncepce EROWA Robot Dynamic

je stejné jednoducha jako dimyslina.
Robot Ize pFizplsobit zménénym
pozadavkum a prodlouZzit dobu jeho
vyuzivani, a to opakované, pficemz
zakladni investice z(stava zachovana.
Jako samostatny model pro obsluhu
jednoho stroje, nebo na kolejich pro
obsluhu az osmi stroji - mozné je
cokoliv.

01| Az 9 zasobnikl v systému; mohou
se pouzivat i ve smiseném usporadani.
S konfiguracemi Vam radi poradime.

02 | Zdvih osy X je 1500 mm.
Zdvih osy X spolu s nato€enim osy D
¢ini az 2350 mm.

03 | Velka volnost pohybu a boéni
zakladani pomoci oto¢ného ramena.

04 | Max. pfenasena hmotnost: 250 kg.

05| Laserova brana pro doplikovou
bezpecnost.

/

06 | Doba nacitani: <30 sekund pro
identifikaci obrobkd v celém zasobniku
pomoci EWIS™ Rapid.

07 | Robot s osou C schopnou
nataceni v rozsahu 350°. Stroje a
zasobniky mohou byt umistény na
vSech &tyfech stranach.

@20

PFiklady moznych
poctu pozic
v zasobniku:

Policovy zasobnik

15x ITS 50
drzak 72

7x ITS 148

5x PC 210

3x UPC

2x MTS 400

2x MTS 500

30x Compact

30x ITS 50
drzak 72

30x PM 85

15x ITS 115/148
15x MTS 148

10x PC 210

5x UPC

3x MTS 400

(5125)
Nastavovaci a
zakladaci stanice
T DR
Q o f] R\, [} Otodny zasobnik
+
Dok pro chapadla
Bezpecnostni 0- ?'\n
ohrazen + X \
D)
(h 0
L7
°
21
0 -2
47
= verel k robotu |
= 0%
gl P2
™ 174 .
~ 0
%
3
ZE R R 2.3 m@
b ) w Y'Y

Bezpecny prostor

Technické udaje

Stroj

- 0
Y
Volné pristupny a bezpeény
Obsluha muze pfistupovat ke
stroji ze strany. Navic laserova
brana prostor pro obsluhu
trvale monitoruje. Jestlize se
n-"::u v ném vyskytuje néjaka osoba,
~" automaticka vyména palety se
neprovede.

AUTOMATIZACE 17

EROWA ROBOT DYNAMIC

EROWA Robot Dynamic

Pfenasena hmotnost - spojka RCS 130 kg

- pevné chapadlo 250 kg
Pohyb osy X 1500 mm
Pohyb os X/D 2350 mm
Pohyb osy Z 1750 mm
Pohyb osy Y (linearni osa) az20m
Pozice zasobniku variabilni, az 1200
Police v zasobniku az 12
Zatizeni police v zasobniku 260 kg
Zatizeni zasobniku 2000 kg
Police v zasobniku oto¢ny az 12
Zatizeni police v zasobniku 650 kg
Zatizeni zasobniku 2000 kg
Pocet obsluhovanych strojd az8
Automaticka identifikace palet EWIS™ Rapid
Rozsah nato¢eni osa C +/- 225°
Rozsah nato¢eni osa D +/- 135°
Otoéné rameno +/- 180°
Pneumatika
Min. tlak / max. spotfeba 5 bara / 300 I/min.
Elektricky systém
Napéti (V+PE) 3x 400
Kmitocet (Hz) 50/60
Prikon (kVA) 6
Jmenovity proud (A) 9
Ridici systém
Rozhrani, systém Fizeni procesu Ano

Rozsifeni uskladnéni nastrojt pro stroj
Rozsifeni se provede jednoduse pomoci
oto¢ného zasobniku pro drzaky obrobku.

K identifikaci obrobkt staéi nékolik

sekund

Kazda pozice v zasobniku a kazda paleta

jsou trvale monitorovany. Identifikaéni sys- @)
tém EWIS™ Rapid poskytuje prehled. o —_—

Ohybové rameno, osa O:
PFidavny kloub dovoluje ose pracovat ve
velmi malém prostoru.

Py
erOWA W

RobotDS’“am‘C

Pro vice
informacil!
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EROWA Robot Dynamic Linear
Flexibilni automatizace

Robot Dynamic dokaZe manipulovat jak s velkymi, tak s drobnymi obrobky. Jednou
z dllezitych vlastnosti automatické vyroby jednotlivych dild a malych sérii je
skute€nost, Ze zafizeni je schopno samostatné pfechazet z jednoho rozméru palet
na jiny, odliSny rozmér.

Systém fizeni procesti EROWA Vam umoziiuje ziskat jedinym pohledem prehled
o v8ech dllezitych informacich. VeSkeré relevantni tdaje a nejriznéjs$i pomucky
pro planovani jsou obsluze stroje pfistupné pfimo na misté a také online.

Ruzné velikosti systému

Existuji chapadla, ktera se hodi pro kazdou
velikost obrabéciho systému (rizné rozméry
palet). Chapadla jsou ulozena v ulozisti
chapadel (GripperDock) a kdykoliv je tfeba,
vymeéni se automaticky.

Robot Dynamic zaklada a vyklada palety s
celkovou hmotnosti do 250 kg.

Prvnim krokem je vybavit stroj tak, aby mohl byt vyuzivan po vétsinu no¢nich hodin. Staci
k tomu jeden zasobnik; pfi prumérném ¢asu 30 minut na obrobek se timto zplisobem muze
¢as produktivniho vyuziti stroje prodlouzit o dalSich 5 hodin.

RozSifena vyrobni burika s dal$imi integrovanymi stroji. Robot je vybaven kolejovou drahou,
dalSimi zasobniky a zakladaci stanici. Prvotni investice je i nadale vyuzita a rozSifena, ale
nyni vyrobni burika poskytuje svou plvodni kapacitu po nékolikandsobnou dobu.

AUTOMATIZACE
EROWA ROBOT DYNAMIC
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Y e

01 | Systém Fizeni procesu je rozhodujicim 02 | Pevnou linearni kolej Ize prodluzovat na 03 | Toto manipulaéni zafizeni obsluhuje
Cinitelem pro bezpeénost vyroby a poméha pozadovanou délku pfidavanim segmentu. meéfici stanici; podava k ni vyrobky pro
obsluze udrzovat si pfehled predbéznou i kone¢nou kontrolu.

v kterémkoliv okamziku.

Universal Robot - tymova prace v 6 osach

Velkymi pfednostmi robotd EROWA jsou spolehlivost a znaéné prfenasené hmotnosti. Robot
Dynamic podava strojim tézké palety a pfipravky. Universal Robot nabizi vyhody velké
spolehlivosti a flexibilnich moznosti pouziti. Universal Robot zaklada obrobky do pfipravku.

04 | Universal Robot je integrovan do nor-
malni stanice pro nastaveni a zakladani v
EROWA Robot Dynamic.

Jeho ukolem je zakladat polotovary na
specidlni palety a odebirat hotové dily.
Universal Robot pfesouva obrobky o
hmotnosti do 5 kg.
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Robot Dynamic



EROWA Robot Dynamic 500 ERD 500

Reseni pro tézké
vyrobky

Diky systému vymeény chapadel mize Robot Dynamic 500
automaticky dodavat ty nejvétsi palety MTS
z regalu a hned po nich malé elektrody

z otoéného zasobniku. Pravé takto!

01 | Vidlicové chapadlo
Vyménné vidlicové chapadlo pro velké
palety MTS do kapacity 500 kg.

02 | Spojka

Automaticka vymeéna chapadla pro
standardni a vidlicova chapadla. Lze
pouzit vSechna standardni chapadla
EROWA.

03 | Oto¢ny zasobnik
Oto¢ny zasobnik az s 9 policemi.

04 | Policovy zasobnik
Policovy zasobnik, zatiZitelnost 750 kg
na kazdou polici.

05 | Zakladaci stanice
Zakladaci stanice s bezpe€nostnim
ohrazenim.

06 | OsaZz
Draha osy Z 1520 mm.

07 | Rozsah otaceni
Rozsah otaceni 440°.

08 | Deska oto¢ného zasobniku
Az 30 pozic.

09 | Skladovani

UlozZisté pro vyménna chapadia.

10 | Dok pro chapadla
Ulozisté pro rlizna chapadia.

11 | Koleje

Linearni koleje o délce do 20 m.

12 | Robot
Robot Dynamic 500.

@20

PFiklady moznych
poctll pozic
v zasobniku:

Policovy zasobnik

15x ITS 50
drzak 72

7x TS 148

5x PC 210

3x UPC

2x MTS 400

2x MTS 500

Otocny zasobnik

30x Compact

30x ITS 50
drzak 72

30x PM 85

15x ITS 115/148
15x MTS 148

10x PC 210

5x UPC

3x MTS 400

Ve verzi samostatného stroje robot obvykle zaklada do dvou upinact.
Zasobniky jsou definovany podle velikosti obrobku a jejich oéekavaného
poctu. Systém je doplnén o zakladaci stanici.

Oto¢ny zasobnik je
ucelny pro ulozeni
drobnych obrobkd
a elektrod v malém

Policovy zasobnik
nabizi ulozny prostor
pro dveé velké palety
0 rozmérech

800 x 800 x 500 mm.
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Vidlicové chapadlo je pfizplsobeno pro
pouzitou velikost palet MTS. Rozméry
dilt az do 800 x 800 x 500 mm.

Zakladaci stanice
umozfiuje komfortni
préaci s velkymi Standardni chapadla jsou upnuta

paletami a tézkymi pomoci osvéd&enych spojek RCS5. Pro

pros'toru. Typicka ) Misto k uloZeni obrobky. velka vidlicova chapadla se pouzivaji
konfigurace poskytuje vidlicovych chapadel Fid 5 % : ; U
—_— . riaavne upevnovacil pozice. © m—
200 pozic zasobniku. pro vyménu je p p p
integrovano ve dnu. E
TECHNICKE DETAILY ER-090000 | g
PRENASENA HMOTNOST | >
Systém vyménnych chapadel 500 kg Q
Rozméry obrobku max. 800 x 800 x 500 mm )
Oto&né rameno Ne O
Vyména chapadla Ano " _D
ROZMERY ' o)
Robot Dynamic Linear 500 spojuje az
Draha osy X 1500 mm ‘o . . . . O:
8 stroju se zasobniky a zakladacimi
Draha osy Z 1520 mm . .
stanicemi.
Draha osy Y az20m
Pocet obsluhovanych stroju az8

Vys$ka systému

2800 mm / s linearni
osou 3100 mm

VysSka mistnosti min.

3500 mm pro linearni

POCET POLIC V ZASOBNIKU ZATIZENI }
POLICE / ZASOBNIK

Policovy zasobnik max. 9

750 kg / 2000 kg

Otoc¢ny zasobnik max. 9

650 kg / 2000 kg

Pro vice informaci!

ELEKTRONIKA

Automaticka identifikace palet

Ano/EWIS™

Rozhrani systému fizeni procesl Ano
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Pro vice
informaci!

EROWA Lift @ & Ay
Zakladani do stroju
se stalo snadnym

Zvedaci zafizeni EROWA Lift bylo navrzeno pro Casté vymény palet
pfimo na stroji nebo uvniti manipulacniho zafizeni. Je umisténo

v pevné pozici vedle stroje, vzdy tam, kde je tfeba, a pfemistuje obrobky
ulozené na paletach klidné az na nejvyssi polici v zasobniku.

—— Chapadlo ITS 148
ER-030192

—— Chapadlo ITS 148
o oto¢né o 90°

ER-030194 Dodavame také specialni chapadia,
napftiklad pro manipulaci s velkymi
—— Chapadlo FrameSet brusnymi kotougi.
ER-030218

—— Chapadlo RCS 5
otocné o 90°
ER-033290

—— Chapadlo FrameSet
ER-044612

—— Chapadlo RoboSet
ER-046144
Jednoducha a bezpe¢na manipulace,

—__ Chapadlo RCS 2 dokonce i s tézkymi obrobky
ER-046161 do 250 kg.

—— Chapadlo RCS 5
ER-046162

—— Vidlicové chapadlo UPC/RCS

T BN > LT s ER-046164
01| Silny dvourychlostni pohon. $ X

—— Chapadlo MTS 400
ER-042568
Chapadio MTS 500
ER-070088

02 | Stabilni vedeni osy Z.

03 | Systém obouru¢niho ovladani s integrovanym o o o
provozem. Flexibilni polohovani palet ota€ivym
Chapadio PC210 RN ramenem.

ER-047400

04 | Segmentové rameno pro optimalni pfistupnost.

EROWA Lift

. . . - (Chapadla objednavejte oddélené.
05| Pevné ukotveni k podlaze s moznosti nivelace. Specialni chapadia na vyZadant.)

06 | Pohyb nahoru/doli dvéma rychlostmi, na pouhé Technické udaje
stisknuti tlacitka.

07 | Tlagitko ,Otevfit chapadlo®. ER-046250 EROWA Lift
Prenasena hmotnost max. 250 kg
08| Kontrolka RCS 5 ,Chapadlo sevieno*. Pohyby Z=1660 mm
X =1300 mm
Manipulace s paletami, pfi které nepret&Zujete vase zada. Rozsah otaceni 360°
PFmo od podlahy pfenos do zasobniku, dokonce rovnou do Instalace 4 tézkeé kotvy M12 Zvedani palet z transportniho
nejvy3si police. Pevnost betonu min. C20/25 systému.
Pneumatika min. 5 barQ
Napéti 3x 380/400 V
Kmitocet 50 Hz
Pohon Vysoka rychlost 4m/min

Nizka rychlost 1m/min
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Automaticka manipulacni
zarizeni EROWA

Robot Easy

ITS50/72

Typ

Obrabéci
systém / pozic
v zasobniku na

Robot

Compact 80

Maximalni
kapacita

7) Zakladaci stanice

Robot Multi

jednu polici
Compact 9
ITS 50 %
Drzak72 9
PM 56 &
PM 85 &
PM 130 &
ITS 115 “
ITS 148 -
MTS 148 &
PC 210 &
UPC320 &u»
MTS 400 &=
MTS 500 &>
UnoSet &3
PalletSet W <=
PalletSet W

ram

FrameSet @

!

[le

t
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EROWA Robot Dynamic EROWA Robot Dynamic 500 EROWA Robot Six
EROWA Robot Dynamic Linear EROWA Robot Dynamic 500 Linear EROWA Robot Six Linear
. . i,

g
3 8 - g
= c - c - L c
{= G [} S D 5
E=| © £ > © = = ©
== o = 5 ¥ =] = ‘ 5 o
23 ® ki) 8 = ® k-3=] S ®
S8 X == 58 = = 3 X
X o N ® 2 8 S ® 2 & N Typ
o Obrabéci sys-
ag” tém / pozic v
E- zasobniku na
- jednu polici
- - - - - - 9  Compact
- [0 s - - - - = 1SS0
= = = = = 9 Drzak72
= = = = = & PM 56
S = S S = & PM 130
5 - - S - = ITS 115
= = = = = & MTS 148
= = S = S & PC210
- Les 8 - - - - & upc320
- - = = = &= MTS 400
- = = = = = &5 MTS 500
= = = = = &3 UnoSet
= S = = S <7 PalletSet W
PalletSet W
= = = = = = ram
- - - s = - <& FrameSet

Prenasena
hmotnost
(vCetné palety)

Pocet moznych
urovni stroje

Pfenasena
hmotnost
(vCetné palety)

Pocet moznych
urovni stroje

Rameno Rameno
chapadla S = = = = S = volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné - - - - - - - - Ano = = = chapadla
Automaticka . Automaticka
vyména chapadla - = S - - - - volitelné - volitelné volitelné volitelné - - - volitelné - - - - volitelné - - vyména chapadia
Dvojité chapadlo = - - - s = = = = volitelné volitelné volitelné - - - - - - - - volitelné - - = Dvoijité chapadlo
Zakladaci stanice - - - - - - - volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné - - - volitelné - - - - volitelné - - - Zakladaci stanice
EWIS™ Rapid volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné volitelné voliteIné volitelné - - - volitelné - - - - volitelné - - - EWIS™ Rapid
E:%‘gﬁ(tﬁa Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano Dlaggc:jsg:x

Technické zmény jsou vyhrazeny.

*  ZavéSeny v zasobniku
**  Zavisi na chapadle a obrabécim systému
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JMS® Pro

EROWA JMS® Pro je komplexni management pribéhu operaci, ktery Vam dovoluje:

(]

o

(]

(]

Vytvaret pracovni procesy importovanim informaci z CAD/CAM.

Pfedvolit si vyuZiti stroje.

Pouzitim €ipu ID jsou automaticky identifikovany vyrobni procesy, pozice zasobniku a vztah ke stroji.
Vyrobni proces se oprosti od papirovani a dovoli pruzné planovani Vasich pracovnich procesu.
Zaznamenavani vSech kroku procesu pro rizné technologie obrabéni.

Monitorovani stavu vyroby v realném Case.

Vytvareni hlaSeni pro management.

ERP Import
CADY/CAM Import
Monitoring { i

JMS Pro

EMC (Milling / Grinding / EDM / WEDM)
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EROWA Wy

systemsolutions

FMC - Vyhody pro zakaznika
Cas 8 760 hodin

plny roCni potencial

0 Doba neginnosti

stroje

. Efektivni
vyrobni ¢as

CNC Stroj CNC Stroj CNC Stroj CNC Stroj CNC Stroj
S EROWAITS S EROWAITS S EROWAITS S EROWAITS
S EROWA Preset S EROWA Preset S EROWA Preset
S EROWA Robot S EROWA Robot
S EROWA JMS®PRO
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EROWA Technology Sp. z o.0.

Spoldzielcza str. 37-39
55-080 Katy Wroclawskie
Poland

Tel. +48 71 363 56 50
Fax +48 71 363 49 70
info@erowa.com.pl
www.erowa.com

TKK-HHS
DODAVATEL SYSTEMU EROWA
TKK-HIG s.r.o.
Dvorska 894/17
785 01 Sternberk
Ceska republika
Tel. +420 585 000 552
info@tkk-hig.cz
www.tkk-hig.cz
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PENTA

TRADING

PENTA TRADING, spol. s r.o.
Cernokostelecka 2246

251 01 Rigany

Ceska republika

Tel. +420 241 480 232
penta@penta-edm.cz
www.penta-edm.cz



