ROBOCUT OL-iD
Profilovani PKD, CBN a HSS frézovacich nastroju

Obrabéni rotacnich frézovacich nastroju
Dratovymi fezackami FANUC a.-iD5 Ize se
soubéZnym fizenim 5-ti os fezat nastroje
s feznymi platky z PKD*, CBN*, slinutych
karbid(, nebo tvarové presné HSS frézy.

Pouziti rotacni B-osy

S rotacni B-osou a pomoci simultanniho fizeni 5-ti os mohou byt
na dratovych fezackach FANUC obrdbény nejslozitéjsi komplexni
rotacni strojni soucasti.

Vyroba rotacnich dilt
Pomoci rotacni B-osy lze také rezat rotacné symetrické dily.
Je to alternativa k soustruzeni a brouseni na kulato.
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Pti fezani rotacnich dil( na obrobek nepulsobi Zzadné mechanické
sily.

To dovoluje obrabét soucasti i z tvrdych materiall o miniaturnich
rozmérech a pramérech.

Odpada tak nutna vyroba slozitych soustruznickych nozd nebo
tvarovych brusnych kotoucu.
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polotovarti feznych platkd ze zakladni desky z PKD.

e Reznd draha je optimalizovédna a tvary feznych platkd
s jsou automaticky poskladany tak, aby byl v zakladni
PKD desce minimalni prorez.




