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ELEKTROEROZIVNI STROJE

Vstupte do zony efektivity!

FANUC vnasi efektivitu do vasich vyrobnich procest v podobé CNC systémd, pohond, robott a
vyrobnich stroju. Ve je vyrabéno v jedné z tovaren, které se vyznacuji nejvyssim stupném
automatizace ve svété. Pripraveno k zaclenéni do procesu se zajisténou bezkonkurencni
podporou a servisem. To je nas zplsob, jakym vam poskytujeme konkurencni vyhodu. Zajisténa
efektivita pro zvySovani produktivity. Zajisténa efektivita pro zvySovani produktivity.

FANUC je specialista na tovarni automatizaci.

Odborniky na automatizaci jsme jiz témeér 60 let.
Vzhledem k vice nez 20 milionim vyrobkd FANUC,
které jsou provozovany po celém svété, vcetné 420
000 robot& FANUC, 3,5 miliont CNC strojid FANUC a
16 miliont servomotord FANUC, se domnivame, Ze
nase historie hovori sama za sebe.*

(PENTA

U¢inné vyrobky

VSechny vyrobky FANUC
doprovazi zajisténa efektivita.
Diky mensimu poctu dilt a
stihlé technologii jsou
spolehlivé, predvidatelné a
snadno opravitelné. Jsou
vyrobeny tak, aby fungovaly a
zajistily nejvyssi provozuscho-
pnost, kterd je na trhu k
dispozici.

Efektivni inovace

Zajisténa efektivita je rovnéz
podstatou kazdé inovace
FANUC. Stroj, zalozeny na
osvédcenych technologiich
FANUC, je navrzen tak, aby
zvysil G¢innost vaseho
vyrobniho zarizeni.

Ucinna podpora a servis

Také podporu a servis FANUC
doprovazi neodmyslitelna
Ucinnost. Pozorné naslouchame
vasim potrebam a plnime nase
sliby. Starame se o nase yrobky
i po celou dobu jejich
provozovani. Osobnim a
odpovédnym pristupem vam
pomahame dosahnout
maximalni Gcinnost.
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MANUFACTURED EFFICIENCY

Flexibilni generator impulzu (FDC)

ROBOCUT - rychla a presna
viceucelova elektroerozivni
dratova rezacka

Pokud se tyce dratovych rezacek EDM, presnost jde tradi¢né na tkor rychlosti.
Z tohoto davodu spolecnost FANUC vyvinula dalsi generaci dratového elektroerozivniho stroje
ROBOCUT. Rada a-CiB obsahuije tfi univerzalni stroje, véetné prvniho modelu s

800mm stolem. S neuvéritelné dlouhou stredni dobou mezi poruchami, nizkymi naroky

na Udrzbu, dlouhou Zivotnosti a vynikajici dobou provozuschopnosti jsou tyto stoje navrzeny tak,
aby Setrily cas a snizily jednotkové naklady a zaroven zajistily nejvysSsi presnost a rezani.

Spolecnost FANUC vyvinula vykonnéjsi pruznou obvodovou desku pro presné rizeni a
prizplsobeni elektrickych vyboji aktualnim podminkam obrabéni. Diky novému
flexibilnimu rizeni impulzt jsou nyni k dispozici impulzni rezimy, které snizuji dobu
cyklu a zvysSuji presnost.

MANUFACTURED EFFICIENCY
Rychlejsi polohovani
Stroj navrZeny pro nejvyssi vykon

Funkce inteligentniho polohovani (Smart Positioning) vdm umozni rychleji zacit s
obrabénim diky snizeni doby, kterou stroj potfebuje ke zméreni geometrie obrobku.
Pro zjisténi pozadované relativni polohy, kterou bude drat zaujimat vdci obrobku,
FANUC vyuziva dotyk dratu; funkce Smart Positioning nastavi parametry a stroj

r : ; automaticky vyhleda startovaci bod. U nové rady ROBOCUT byla tato funkce vylepsena,
Fezani nékolika obrobk{ najednou T ™ takZe doSlo ke sniZeni doby polohovani a hledani otvoru az o 30 % oproti pfedchozim
snadno pouzitelna funkce zafixovani vypadavajicich jader : ' . o Ll Fadam ROBOCUT, aniz by tim byla dotéena pFesnost.

b&hem rezani (Core Stitch) pro jesté delSi bezobsluzné obrabéni : W

navleceni dratu béhem pouhych 10 sekund

automaticky navlek dratu po pretrzeniv drazce rezu

presné dvojité servorizeni napnuti dratu

nejnovéjsi technologie CNC a servomotoru
generator navrzeny pro maximalni spolehlivost

schopen provadét rezani dild s velkou tloustkou, dild s
proménnou vy$kou a kénickych dill

MANUFACTURED EFFICIENCY
Vyssi pevnost ramu pro zajisténi maximalni presnosti

Finalni konstrukce ramu ROBOCUT je vysledkem analyzy zaloZzené na metodé
konecnych prvkl (FEM), ktera byla validovana rozsahlym testovanim prototyp0 ve
skutecné velikosti pro zajisténi maximalni presnosti obrabéni. Tim lze docilit vysoce
presné obrabéni u kazdého modelu této rady a pri ménicich se teplotnich podminkach
okolniho prostredi.
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ELEKTROEROZIVNI STROJE

Neprekonatelna
univerzalnost EDM

Univerzalni FANUC ROBOCUT provede 80 % vasich kazdodennich Gkoll v ramci fezani, aniz
byste museli ménit nastaveni. Budete-li to muset prece jenom udélat, zjistite, Ze rozsahla nabidka
funkci ROBOCUT umoznuje provadét zmeény velmi jednoduse.

Rychlejsi nastaveni

Funkce nastaveni FANUC zajistuje mimoradné rychlé
nastaveni a snizuje prostoje upozornovanim na potencialni
chyby obsluhy. Mezi dalsi prvky, které Setri cas, patri
automatické Celni dvere a pracovni nadrz s castecnym
vypousténim, ktera snizuje dobu zpracovani tim, Ze umoznuje
vyjmout dily, aniz by bylo nutné nadrz zcela vypustit.

Snadna udrzba

Udrzba je snadna diky automatickym celnim dvefim a
pracovnimu stolu, jez umoznuji pristup ke stolu zdola
Srozumitelny a presny navod k Gdrzbé zajistuje spravné
provedeni Gdrzby na zakladé pouhych nékolika malo krokd.

Plné automatické rizeni hladiny vody

ROBOCUT méri tlak vody ve spodni ¢asti nadrze a reguluje ji
podle polohy osy Z pomoci servomotoru. Diky tomu mate
prospéch z pouzivani mensiho poctu dild, provadéni mensi
udrzby, z vétsi spolehlivosti a presnéjsi hladiny vody v
pracovni nadrzi.

Unikatni samocistici funkce tésnéni

Tato oddélitelna jednotka, snizujici dobu CiSténi na méné nez
jednu hodinu tydne a pomahajici zachovat presnost, obsahuje
patentovany systém tésnéni, ktery zabranuje ulpivani kald.

PENTA 5
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Presné obrabéni navzdory kolisani teploty.

Diky své funkci kompenzace tepelné roztaznosti ROBOCUT
dusledné obrabi podle stejnych prisnych standard navzdory
kolisani okolni teploty. FANUC nabizi reseni se 3 senzory pro
prostredi s vysokymi teplotnimi vykyvy a reseni se 7 senzory,
specialné navrzené pro jemné vyrovnani vykyvl u strojd,
které jsou instalovany v prostorech s regulovanou teplotou.

Optimalni vyuziti pracovniho prostoru

V zavislosti na modelu lze osy U a V stroje ROBOCUT posunout
90 mm za stll, takZe vzdalenost od stfedu dratu k vnitrni
hrané stolu ¢ini 10 mm. To umoznuje obrabét mensi obrobky,
aniz by bylo nutné pouzivat nakladné upinaci pripravky.

Al Fizeni pulzd

Minimalizuje riziko pretrzeni dratu pri vysokych obrabécich
rychlostech, a to i v obtiznych podminkach, jako napf. pri
velkych vzdalenostech mezi tryskami nebo proménlivych
reznych vyskach.

N

LET S VAMI
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ELEKTROEROZIVNI STROJE

U¢inny univerzalni stroj:
400 funkci lepsi zdvih pro
obrabéni i vétsich dild

-C4O0iB
' a-C600iB

MANUFACTURED EFFICIENCY
Snadno nastawtelna funkce zafixovani vypadavajicich
jader béhem rezani (Core Stitch)

ROBOCUT rady a-CiB vam umozni prodlouzit dobu

bezobsluzného obrabéni na zakladé lepsiho naplanovani Gkoll v

ramci rezani. Fixovaci body se nastavuji primo na CNC rizeni
stroje bez predprogramovani. PouZivaji s v kombinaci s funkci
navleku pretrzeného dratu v drazce rezu a predstavuji idealni
reseni pro dlouhodobé bezobsluzné obrabéni a procesy rezani

nékolika obrobkl najednou. Po dokonéeni prace jednoduse
vyklepnete jadra rucné, aniz byste riskovali poskozeni stroje.

T

Fixovaci
body
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MANUFACTURED EFFICIENCY

«-C800iB

PENT

T R A D I

Novy model s pevnym 800mm stolem pro jesté vétsi univerzalnost

Efektivni univerzalnost

Je schopen obrabét dily o
rozmeérech az 1250 x 975 x 300
mm, ROBOCUT a-C800iB
predstavuje i v budoucnosti
uplatnitelné reseni pro
nepredvidatelny trh; pokud
dojde k nahlé zméné navrhu
obrobku, tento stroj si s tim
dokaze poradit.

Efektivni Uspora prostoru

Velky, ale kompaktni ROBOCUT
a-C800iB se vyznacuje
nejmensim pddorysem a
nejnizsi vySkou ve své tride - je
to reseni, dokonale Setrici
prostor.

Univerzalni bezobsluzné
obrabéni

Model C800iB vam umozni umistit
nékolik kusd pouhym jednim
nastavenim a zaroven vam
nabidne nejmoderné;si funkci
zafixovani jader (Core Stitch) na
trhu, ktera usetri vas ¢as a snizi
jednotkové naklady.
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ELEKTROEROZIVNI STROJE

Automaticke navleceni dratu
za pouhych 10 sekund

Unikatni technologie automatického podavani dratu AWF?2 zajistuje rychlé a spolehlivé
automatické navleceni dratu za pouhych 10 sekund. S cilem zajistit spolehlivé navleceni
dratu i navleceni po jeho pretrzeni jsou draty rezany elektronicky, takze konec dratu je
absolutné rovny a bez otrepl, dokonce i v pripadé mékkého dratu. S pomoci proudu vody je

navleceni dratu nejen jednoduché, ale i velmi rychlé.

hodin
1 4 obrabéni
bez obsluhy

Diky standardni kapacité dratu na
60 hodin provozu a volitelné 30kg
civce je dratova rezacka schopna
vice nez dvojnasobné prodlouzit
dobu nepretrzitého provozu.

MANUFACTU_REP EFFICIEI\LCY , ;
Spolehlive navleceni dratu po
pretrzeni v drazce rezu

X Bod pretrzeni dratu 9

4
O Bod navledeni dratu
«——— Horni voditko
(
Tryska '
~—— Startovaci bod

Na rozdil od jinych stroji nevyzaduje ROBOCUT

po pretrzeni dratu navrat do startovaciho bodu.

To radikalné snizuje doby obrabéni v ddsledku
automatického navleceni dratu po pretrzeniv drazce
fezu u obrobkd o tloustce az 150 mm, atoiu
problematickych zakazek, u kterych se provadi
mikroobrabéni.

MANUFACTURED EFFICIENCY
Konzistentni napnuti dratu
- vyssi celkova polehlivosti

Dva servomotory udrzuji u vaseho stroje ROBOCUT
presnost napnuti dratu +/- 15 g. Diky digitalni
servotechnologii FANUC zajistuje unikatni dvojité
servorizeni napnuti dratu FANUC konzistentni rezani
na zakladé vyrovnavani chyb dratu.

Mezi dalsi vyhody patri mensi pocet pretrzeni dratu a
snizené opotrebeni dill.

Neodmyslitelna efektivita

e mimoradneé spolehlivé navlékani dratu i navlékani dratu po
pretrzeni pod hladinou vody, dokonce i u obrobk( o tloustce
az 200 mm

* presné konické rezani az do vysky 50 mm a Ghlu fezu 5 stupnid

¢ volitelny mechanizmus AWF pro mékké draty k docileni rovnych
koncd bez otrepl

* demontaz, ¢isténi a opétna montaz mechanizmu AWF jsou
snadné

(PENTA
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Nejmodernejsi CNC

* 15" barevny dotykovy displej

Podstatou kazdého stroje FANUC ROBOCUT je nejspolehlivéjsi CNC na svété e intuitivni domovska obrazovka iHMI
Rizeni FANUC CNC, navrzené pro maximalni presnost, se mimoradné

snadno pouZziva a programuje a nabizi bezkonkurencni funkce. K dnesnimu ., , _ ,
dni je po celém svéte nainstalovano vice nez 3,5 milionu jednotek. Abychom ° Moyl i elalEraiy feletic gieh e

e rychlé a snadné zadavani dat

vysoce vykonny ridici systém FANUC 31i-WB az 7 simultanné fizenych os a
jejich neustalym monitorovanim zajistuje nepretrzitou ochranu proti kolizim.
Programovani 31i-WB je jednoduché a energeticky Usporny rezim
ovladacich tlacitek a prvky umoznujici obnovu energie zajistuji obzvlasté
levny provoz rezacky ROBOCUT.

Uz Zadné dalsi prostoje:

jednoducha udrzba - véasna detekce

Rozhrani intuitivni vizualni Gdrzby

FANUC 31i-WB CNC umoznuje rychlejsi obnoveni
provozu po servisu. Integrovany systém vcasného
varovani identifikuje chyby pred jejich vyskytem,
coz zajistuje maximalni presnost a konzistentni
Grovné kvality.

snadno pouzitelny zavésny
ovladac s nizkou hmotnosti

e rychla autodiagnostika
e presna automaticka korekce

e presna prediktivni Gdrzba
e snadné automatické programovani

* snadno ovladatelna ridici obrazovka

* podporuje vice jazykd

e rozhrani Ethernet
e rozhrani USB

e slot pro CF kartu

e rozhrani RS232C

e membranova klavesnice, kterd se snadno Cisti

e opticky kabel pro maximalni spolehlivost
e energeticky Usporna spinaci elektronika

e rozhrani pro pripojeni mysi a klavesnice

e preddefinované klavesové zkratky

e klavesnice a dotykova obrazovka

www.penta-edm.cz | nPentaTradinngech
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MANUFACTURED EFFICIENCY

Podstata efektivity ROBOCUT

Dalkove monitorovani pomoci
ROBOCUT-LINKi

ROBOCUT-LINKi, vybaveny novym grafickym rozhranim, je aktualizovany nastroj spravy informaci o vyrobé a kvalité,
ktery vam umozni monitorovat stav az 32 strojad ROBOCUT v redlném Case ze vzdalenych PC nebo chytrych zarizeni.

Pro kazdou ¢innost v rdmci fezani jsou k dispozici konkrétni informace a zpravy Fizené udalostmi lze zasilat do riznych
zarizeni. Mimoradné uzivatelsky privétivé a intuitivni rozhrani umoznuje pristup k funkcim preventivni Gdrzby, jakoZz i ke
spotrebnim materialim a sluzbam v ramci oprav. Rovnéz umoznuje prenos NC programa a provadéni kontrol kvality na
zakladé porovnani standardnich dat a aktualnich stavl fezani.

Monitorovani stavu Provozni vysledky Diagnostikovani
e monitorovani rozmisténi ¢ vysledky skupinového provozu * historie poplachl
e detailni monitorovani zarizeni ¢ vysledky provozu zarizeni * historie programda

e vysledky obrabéni

Dokonaly
balicek pro
vyrobu PKD

nastroju e o APPSR
— == =

ROBOCUT a-CiB jsou dokonalé univerzalni stroje, : - -
pokud se tyce vyroby PKD (polykrystalicky '
diamant) nastrojd. Generator ROBOCUT PKD A4 - -
zajistuje, Ze béhem rezani nedochazi k poskozeni N avrze n p ro S n a d n o u a u to m a t I za CI
krystall, a umoznuje vysokorychlostni a presné
obrabéni pfi ostfeni PKD nastroji. FANUC CCR

S e

otoény stil usnadfiuje Fezani slozitych PKD Balicek FANUC Quick & Simple Startup Package (QSSP) vam umozni nainstalovat obsluzné roboty v pouhych
nastroji. ROBOCUT, ktery je schopen provadét nékolika krocich. Pohodlné bocni a predni dvere zajiStuji dobrou pristupnost. Snadny pristup k robotu pro umisténi
Fezani pfi rdznych Ghlech, je idealni pro ostreni tézsich obrobkd i ergonomicky navrzeny pracovni prostor zajistuji bezproblémovou obsluhu stroje. Pro naro¢néjsi
PKD britl. Vas ,all-in-one” stroj (vée v jednom) scénare automatizace ma komplexni sit specializovanych evropskych partnert FANUC k dispozici know-how a

pro vyrobu PKD néstrojd! technické znalosti, které potfebujete k vytvoreni idealniho reseni pro své vyrobni zafizeni. Dalsi plus: vSechny

vyrobky FANUC hovori stejnym jazykem a sdileji spolecnou platformu servotechnologie a fizeni, coz mimoradné
usnadnuje uceni a provoz.

www.penta-edm.cz | nPentaTradinngech
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AT TN
FANUC ROBOCUT pro
automobilovy prumysl

Masova vyroba dill pro automobilovy prumysl vyzaduje neuvéritelné vysokou Uroven
spolehlivosti a Gcinnosti strojd. Ty musi zajistovat opakovatelnou presnost po mimoradné dlouha
Casova obdobi. ROBOCUT nabizi nejen 140 hodin obrabéni bez obsluhy, ale zaroven zajistuje
neuvéritelnou presnost a vynikajici povrchovou Upravu naro¢nych obrobkd, jako jsou formy, u
kterych se vyzaduje fezani velmi sloZitych tvart s velmi Gzkymi tolerancemi. A kromé toho
otoény stil ROBOCUT CCR je idealni pro Fezani PKD nastrojd a vyrobu sofistikovanych
komponentd a rotacnich nastrojd, které jsou ¢asto vyzadovany v automobilovém prémyslu.

i

.

e.

“udd

-

Automatické navlékani dratu Rezani PKD nastroju
Pro zajisténi bezproblémového rezani v ramci Dratové rezani PKD nabizi znacné vyhody
-

Otocny stlil FANUC CCR

Pro maximalni presnost a univerzalnost je tento
non-stop vyroby zajistuje mechanizmus oproti brouseni diamantem. Kvalita hrany je kompaktni a lehky univerzalni otocny stdl opatren
automatického podavani dratu (AWF2) stroje vynikajici, provozni naklady jsou nizké a sklenénymi pravitky s vysokym rozliSenim a pro
ROBOCUT automatické navléknuti dratu pri jeho sofistikované profily lze rezat s neuvéritelnymi maximalni vystredéni zajistuje optimalni pojezd
pretrzeni. To se provadi pod hladinou vody v drazce stupni presnosti béhem nékolika malo rezacich mezi osou Ua V.

rezu, takZe odpada nutnost vypousténi a opétného cykla.

doplnovani nadrze s vodou.

www.penta-edm.cz | nPentaTradinngech
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FANUC ROBOCUT pro
elektrotechnicky a IT prumysl

Mimoradné vysoka presnost nastrojd, jako jsou formy, se pozaduje pfi vyrobé vysoce presnych ¢asti
a mikrocasti, napr. elektrickych konektord. Neuvéritelné stupné opakovatelnosti také zajistuji, ze
lze znovu a znovu dosahovat stejné vysokou Uroven.

Rezani tenkymi draty Funkce micro finish MF2

Funkce ROBOCUT pro rezani tenkym dratem, ktera Generator FANUC micro finish MF2 nejenze

je idealni pro velmi malé ¢asti, umoznuje provadét umoznuje dosdhnout extrémné jemné povrchy
fezani dratem o prdméru i jen 0,05 mm. a zrcadlovy lesk, ale zaroven zajistuje maximalni
To umoznuje vyrabét velmi malé a tenké casti, presnost a efektivnost fezani. Je idealni pro vyrobu
jako jsou konektory a polovodice, které jsou forem pouzivanych pri elektrickém vstrikovani
pozadovany v elektrotechnickém a IT primyslu. plastl pri vyrobé vysoce kvalitnich elektrickych
soucasti, jako jsou konektory.

»

-

-
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| o~
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FANUC ROBOCUT pro
zdravotnictvi

tvarQ, pozadovanych pfi vyrobé zdravotnického a chirurgického vybaveni. ROBOCUT také
zajistuje vysoky stupen spolehlivosti a opakovatelnosti, které jsou pozadovany pri masové vyrobé
vyrobkl pro zdravotnicky pramysl

S otocnym stolem FANUC nabizi ROBOCUT flexibilitu pri obrabéni mimoradné sofistikovanych , \

v U ] 4 - = /4 /4 14 4 '
Otocny stul FANUC CCR Rychla kontrola kvality Automatické navlékani dratu /
Pro zajisténi maximalni presnosti a univerzalnosti je tento kompaktni a lehky univerzalni oto¢ny stdl opatfen Software ROBOCUTLINKI, navrZeny pro navlekani dratu P9 pretrzenl
sklenénymi pravitky s vysokym rozliSenim a pro maximalni vystfedéni zajiStuje optimalni pojezd mezi osou U a V. konzistentni vystup dat, detekuje chyby hotovych o funkce. umoshiuiici a3 140 hotirliTovoz bty
Vzhledem k tomu, Ze Setri Cas pri obrabécich procesech eliminovanim potreby rucniho otaceni obrobku, je otocny polozek s neuvéritelnym stupném presnosti bez . m Fe'dstavu'ejskuteénou v'hodpu W
stdl FANUC CCR idealni pro vyrobu zdravotnickych vyrobkUl. Je opatfen dokonalou izolaci, aby se zabranilo ohledu na mnozstvi polozek v davce. Diky tomuto Y, preds avd] g P

y . L P ; L L - pro zdravotnicky sektor, nebot Setri mzdové
proniknuti vody, a standardné vybaven detekci uniku vody. softwarovému nastroji lze zjistit vadnou polozku.

naklady a zajistuje plnou automatizaci
bezproblémové hromadné vyroby komponentd.

£ R . 3 1 Y
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FANUC ROBOCUT pro vyrobce
malych zakazek a forem

ROBOCUT je univerzalni stroj, ktery déla prosté vSechno. Vzhledem k nizkym provoznim nakladdm
a schopnosti obrabét sofistikované dily s neuvéritelnym stupném presnosti se dokonale hodi pro
vSeobecné obrabéci prace. Je opatfen 800mm stolem a vyznacuje se konstrukci, ktera splni i
budouci pozadavky, a schopnostmi obrabét nékolik dild najednou, coz je idedlni pro vyrobu
prototypd nebo &asti s vysokou hodnotou aZ o rozmérech 1250 x 975 x 300 mm. Navic jeho
bezkonkurencni funkci fixovani jader ,Core Stitch” ze snadno naprogramovat v dilné bez PC a
zajistit nejvyssi spolehlivost u zakazek, které vyzaduji dlouhou dobu zpracovani a jsou provadény
bez obsluhy.

i

Funkce automatického podavani Funkce automatické 3D rotace

pro mékkeé draty

Funkce ,,Keyway"” pro rezani
drazek pro pero

Konicke rezani

ROBOCUT obsahuje Fadu prvkd urcenych ke
snizeni doby cykld u procest konického rezani

a zarucuje nepretrzité obrabéni bez obsluhy.

Mezi né patri zdokonalené vyrovnani pri kénickém

Pro zajisténi rychlejsiho a bezproblémového
nastaveni méri software FANUC Auto 3D dotykovou
sondou sklon a natoceni obrobku pomoci
automatické kompenzace programové roviny

Funkce AWF2 pro mékké draty, ktera eliminuje
nutnost monitorovani stroje obsluhou, umoznuje

Zadejte udaje, stisknéte tlacitko a vytvorte
program. Rezani drazek pro pero je snadné.

. L Y Jakmil ti cyklus, j lohovani a fezani retrzité bezobsluzné obrabéni velkych St - - -

rezani, funkce FANUC AWF2 pro mékké draty a L I A A Sy e st B A e a pohybu kazdé osy, aniz by bylo nutné pouzit
- v P automatické, coz je pohodlny zpusob rezani drazek vyrobnich sérii diky delsi zivotnosti elektrod. R RPN

dvojité servorizeni napnuti dratu. pro pero - doplnujici 3D mérici pristroj a server (PC).

www.penta-edm.cz | nPentaTradinngech
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PFizpusobte si svuj ROBOCUT

Rozsahla nabidka vyhrazeného softwarového a hardwarového prislusenstvi FANUC, navrzeného pro
zvyseni produktivity vaseho stroje ROBOCUT v celé radé riznych aplikaci, vdm poskytne svobodu pri
presném prizplsobeni procest obrabéni vasim potifebam. Stejné jako véechny vyrobky FANUC, tak i
prislusenstvi FANUC se vyznacuje Spickovou spolehlivosti a jednoduchosti, protoze bylo navrzeno tak,
aby vam umoznilo plné vyuzit stroj ROBOCUT. Pouzivani tohoto prislusenstvi vam umozni zvysit vykon
a dodrzet prisné standardy kvality bez ohledu na narocnost vasich proces® obrabéni.

?‘ Programovani s ROBOCUT-CAMi je snadné
W/

Systém FANUC ROBOCUT-CAM;i usnadnuje naprogramovat obrabéci rutiny valcovych a kénickych ploch i
rutiny pro 40sé obrabéni. Mlzete si zobrazit software ROBOCUT-CAM;: primo na CNC obrazovce s
pouzitim funkce vzdalené plochy. ROBOCUT-CAMi rovnéz nabizi vice jazykd a celou Fadu volitelnych
moznosti pro import 2D nebo 3D dat, jako jsou soubory DXF, IGES a STEP.

Vyhody, které docilite se softwarem ROBOCUT-CAM;

F software ROBOCUT-CAMi lze zobrazit na CNC obrazovce
e rozsahla skala voleb pro zpracovani po rezani

e jednoduchy prenos programu prostrednictvim rozhrani Ethernet

e automatické implicitni nastaveni snizuje doby potrebné k
nastaveni

e jednoduché programovani evolventniho ozubeni, hornich a
dolnich kontur, bezjadrového rezani

Stll FANUC CCR

Pro dosazeni nejlepsich vysledkl pfi vyrobé PKD nastrojl je
ROBOCUT opatren otocnym stolem CCR. Tento lehky univerzalni
otoc¢ny stll je vybaven pravitky s vysokym rozlisenim a pro zajisténi
maximalniho vystredéni zajiStuje optimalni pojezd mezi osou U a V.

Vyrovnani tepelné
roztaznosti pomoci 7
senzoru

Pro zajisténi nejvyssi teplotni
stability je k dispozici také
vyrovnani tepelné roztaznosti
pomoci 7 senzord.

Dotykova sonda
Renishaw

Pro presné automatické
polohovani a vyrovnani
obrobku.

&) Automaticky maz
systém

Provadi mazani podle
specifikace, sniZuje potreb
rucni adrzby (volitelny prve
0 jehoz pouziti rozhoduje
vyrobni zavod).

|:|_>_ Z 400

Tato funkce, kterd je k dispozici
u RC C600iB, umoznuje
obrabét obrobky vétsich
rozmérl a vétsi tloustky.

'@\ Funkce MF2

Generator FANUC s funkci
micro finish MF2 nejenze
umozni docilit mimoradné
jemny povrch a zrcadlovy led
ale zaroven zajisti maximal
presnost a efektivni rezani.

Dratova rezacka
/
/
/

Pro dlouhé hodiny rezani
bez obsluhy.

Y MozZnost pouziti
tenkych drati o
priméru 0,05 m
0,07 mm

Aplikace dratu, jehoz prim
¢ini méné nez 0,1 mm, je k
dispozici jako volitelny prve
pouze u C400iB pro vyrobu
velmi malych a tenkych dilc

Sady s vybavenim
pro 6 nebo 7 os

Obsahuji servozesilovac, kartu
pro osy a svorkovnici.

PENTA PS5

T R A D I

@ Funkce automatické
3D rotace
[T

Pro zajisténi rychlejSiho a
bezproblémového nastaveni
méri software FANUC Auto
3D dotykovou sondou sklon
a natoceni obrobku pomoci
kompenzace programové
roviny a pohybu kazdé osy,

Dj a

%{ Programovaci

1/ software ProfDia GTR
Pro otocné a pevné rezné
nastroje.

l ' Automatické

= < v y v
predni dvere

Funkce casové Uspory, kter

eliminuje potrebu Gplného
vypousténi vody z nadrze.

N

LET S VAMI
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Rizeni CNC, motory, zesilovace,
generatory a cerpadla stroju
ROBOCUT firmy FANUC

navrzené pro Usporu energie, jsou konstruovany tak, aby zajistily nejnizsi moznou energetickou
spotrebu pouzivanim inteligentni spravy energie. Kazda soucast byla zvolena tak, aby zajistila

vy

energetickou spotrebu dale patfi monitorovani energie, rezim ,sleep”, osvétleni LED, tepelna
Cerpadla a chlazeni a obnova energie.

Nizsi
naklady
na energii

== AT CERC >

FANUC gD

|
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m Technické udaje «-C800iB Technické udaje «-C600iB

Standardni Standardni
Maximalni rozméry obrobku [mm] 1250 x 975 x 300 Maximalni rozméry obrobku [mm] 1050 x 820 x 300
Maximalni hmotnost obrobku [kg] 3000 Maximalni hmotnost obrobku [kg] 1000
Pojezdy v ose Xa Y [mm] 800 x 600 Pojezdy v ose X a Y [mm] 600 x 400
Pojezd v ose Z [mm] 310 Pojezd v ose Z [mm] 310
Pojezd v ose UaV [mm] 200 x 200 Pojezd v ose U aV [mm] 200 x 200
Maximalni Ghel zkoseni [° / mm] +30°/150 Maximalni Ghel zkoseni [° / mm] +30°/150
Minimalni krokovy pfirtistek pohond [mm] 0.0001 Minimalni krokovy pfirGstek pohonG [mm] 0.0001
Primér dratu [mm] ?¢0.10~@0.30 Prdmér dratu [mm] ?0.10 ~ @ 0.30
Maximalni hmotnost dréatu [kg] 16 Maximalni hmotnost dratu [kg] 16
Péadorys (S/H) [mm] 2900 x 3260 Pidorys (5/H) [mm] 2440 x 2680
Hmotnost stroje (cca) [kg] 4200 Hmotnost stroje (cca) [kgl 3000
Ridici systém FANUC 31i-WB Ridici systém FANUC 31i-WB
Velikost paméti vnitfniho programu [MB] 4 Velikost paméti vnitiniho programu [MB] 4
Hluénost Hlucnost
LPA [dB] b4 LPA [dB] b4
LPCpeak [dB] 81 LPCpeak [dB] 81
Volitelné Volitelné
Voditko 45° Funkce pojezdu v ose Z 400
Maximalni Ghel zkoseni [°/ mm] +45°/40 Pojezd v ose Z [mm] 410
Podavaci jednotka pro 30kg civky s dratem Maximalni rozméry obrobku bez automatickych dveri, volitelna funkce pojezdu v ose Z [mm] 1050 x 820 x 400
Maximalni hmotnost dratu [kg] 30 Padorys [mm] 2790 x 2680
Automatické predni dvere ([Pouze standardni stroje (pojezd v ose Z = 310 mm))
Maximalni rozméry obrobku [mm] 1050 x 775 x 300
Voditko 45°
Maximalni Ghel zkoseni [° / mm] +45°/70
Podavaci jednotka pro 30kg civky s dratem
Maximalni hmotnost dratu [kg] 30

c
O
Vawr v o Vewrs e o GN)
Vnéjsi rozméry | Pudorys Vnéjsi rozméry | Pldorys O
= = ()]
O Prikon (200V AC, 3féz.) s O Pprikon (200V AC, 3f4z.) =~ = c
I A4 -
O Privod stlaceného vzduchu O Privod stlaceného vzduchu 3 _%
* Hodnoty v zavorkach < > plati, kdyzZ je otevien bezpecnostni kryt. - * Hodnoty v zavorkach < > plati, kdyz je otevien bezpecnostni kryt. L’”"r*’ 2 |i
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*) VySe uvedeny pldorys se vztahuje ke standardnimu typu stroje. Bude-li si chtit objednat volitelné prvky, jako je napf:. podavaci jednotka pro 30kg civky s dratem a funkce pro tenké dréty, kontaktujte FANUC. *) VySe uvedeny pldorys se vztahuje ke standardnimu typu stroje. Bude-li si chtit objednat volitelné prvky, jako je napF. funkce pojezdu v ose Z 400 a podavaci jednotka pro 30kg civky s
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Technickeé udaje a-C400iB

Standardni

Maximalni rozméry obrobku [mm] 730 x 630 x 250
Maximalni hmotnost obrobku [kg] 500
Pojezdy v ose Xa Y [mm] 400 x 300
Pojezd v ose Z [mm] 255
Pojezd v ose U a V [mm] 120 x 120
Maximalni Ghel zkoseni [° / mm] +30°/80
Minimalni krokovy pFirlstek pohonl [mm] 0.0001
Primér dratu [mm] ?0.10 ~ @ 0.30
Maximalni hmotnost dréatu [kg] 16
Padorys (S/H) [mm] 1990 x 2200
Hmotnost stroje (cca) [kg] 1800
Ridici systém FANUC 31i-WB
Velikost paméti vnitfniho programu [MB] 4
Hlucnost

LPA [dB] b4
LPCpeak [dB] 81
Volitelné

Tenky drat

Primér dratu [mm] ¢ 0.05~@0.07
Automatické predni dvere

Maximalni rozméry obrobku bez automatickych dveri, volitelna funkce pojezdu v ose Z [mm] 730 x 585 x 250
Voditko 45°

Maximalni Ghel zkosen{ [° / mm] +45°/40
Podavaci jednotka pro 30kg civky s dratem

Maximalni hmotnost dréatu [kg] 30

Vnéjsi rozméry | Pidorys

O FPikon (200V AC, 3f4z.)

400

0 Privod stlaceného vzduchu
* Hodnoty v zavorkach < > plati, kdyz je otevien bezpecnostni kryt

780

2600

N
n

]l
| —,

/
L
r

|
/
l

1960 <2130>

820

1000

1990 0 T 2390

*) VySe uvedeny pldorys se vztahuje ke standardnimu typu stroje. Bude-li si chtit objednat volitelné prvky, jako je napf. podavaci jednotka pro 30kg civky s dratem a funkce pro tenké draty, kontaktujte FANUC.



Vazeni obchodni partnefi,

znacka FANUC je ve strojirenstvi znamym pojmem. Je synonymem invence, kvality,
spolehlivosti a nadcasovosti. Spolecnost PENTA TRADING reprezentuje znacku FANUC

v oblasti elektroeroze jiz vice nez 10 let. Za toto obdobi se dratove rezacky FANUC ROBO-
CUT staly jednoznacné nejprodavangjsimi EDM stroji na ¢eském a slovenském trhu. Velké
oblibé se teési i pro velmi nadstandardni servisni a technologickou podporu.

Nova generace dratovych rezacek CiB je opét ze 100 % vyrobena v Japonsku. Konstruke-
né a koncepcéné plné vychdzi z predchozich Uspésnych modell a obsahuje tfi stroje, véet-
né prvninho modelu s 800mm stolem. Diky nejnovéjsim poznatkim z vyzkumu a vyvoje
modernizoval FANUC dalsi generaci strojd hlavné v oblastech generatoru, technologii

a softwaru tak, aby drzel krok s dobou a vyvojem i v ostatnich navazujicich oblastech.

Vazeni pratelé, vérim, ze nova rfada CiB bude Vami prijata opét s velkym zdjmem a spolu
s nasi podporou prispéje k Vasim dalsim Uspéchdm!

To Vam ze srdce preje Pavel Matoska, majitel

OBCHODNI, VYROBNI A SERVISNi STREDISKA

RICANY - Cernokosteleckd 2246, Aredl Green Square,
Hala A4, 251 01 Ricany - Centrdla, servisni dispecink, vy-
voj, sklad nahradnich dild, sklad spotrebniho materialu.

RICANY - Sirokd 47, 251 01 Ricany - Aplikaéni stfedisko
servis, technologické poradenstvi, Skolici stredisko, ero-
dovani a HSC frézovani na zakazku.

IVANCICE - Tovarni 23/2, 664 91 Ivancice - Aplikaéni cen-
trum elektroeroze - vyvoj technologii a testovani, veske-
rd kooperace na dratovych rezackach, CNC hloubickach,
HSC frézovani grafitovych elektrod.

LOUNY - Husova 558, 440 O1 Louny - Technologické
centrum elektroeroze - servis, technologické poradenstvi,
Skolici stredisko, erodovani na zakazku.

POSTRELMOV - Zahradni 229, 789 69 Postrelmov - Apli-
kac¢ni centrum elektroeroze - servis, technologické pora-
denstvi, vyvoj, testovaci laborator, erodovani na zakazku.

POPRAD - PENTA SLOVENSKO, s. r. 0., HodZova 4944,
Priemyselny aredl Poprad - Vychod, 058 O1 Poprad -
Autonomni dcerind spolecnost,
zastoupeni pro SR.




HOT LINE 24/7

CR +420 724 070 070
SR +421903 904 874

SERVISNi PODPORA

Jsme specializovana firma v oboru elektroeroze. Na trhu
Ceské a Slovenské republiky plsobime jiz od roku 1991
a jsme jedinou tuzemskou firmou v oboru elektroeroze,
kterd disponuje viastnim vyzkumnym a vyvojovym stre-
diskem a aplika¢nim centrem.

Zabyvame se vyhradné vyvojem, prodejem a servisem
elektroerozivnich strojl, jejich prislusenstvi a spotfebniho
materialu, poskytovanim sluzby elektroerozivnino obrabé-
ni na zakazku.

Prizplsobujeme potrebdm svych zdkaznikd pocet, Uroven
a vybaveni servisnich technikd tak, aby svou dosazitel-
nosti a kvalitou provedené prace byli schopni v¢as a velmi
U¢inné reagovat na potreby vsech zadkaznik(. Rozmistu-
jeme servisni strediska na Uzemi Ceské republiky, Moravy
a Slezska tak, aby servisni pokryti bylo celoplosné.

Mame kvalitni a funkeni servisni dispecink, na ktery se hlasi
technické nebo technologické pozadavky.

Servisni horka linka non stop a propracovana struktura
servisniho strediska spolu s poctem a kvalifikaci servisnich
a aplikac¢nich technik(, ddsledna evidence a statistika ser-
visnich zdsah( a moznost dalkového pristupu do obrazov-
ky stroje zarucuje, ze servisni zasah zacind okamzité pfri
nahlaseni problému.

Pro Ucely efektivniho kontaktu je uzivateldm k dispozici
Lkontaktni karta“, kterd je dodavana s dokumentaci.

Tym 24 pracovnikl servisniho oddéleni (servisni dispe-
Cer, servisni manazeri, senior technici, servisni technici,
aplikacni technici, vyvojovi pracovnici, programator, refe-
rent nahradnich dild a asistentka servisu) jsou garanci, ze
oprava probéhne v nejkratsim fyzicky zvlddnutelném case
a s plnym nasazenim a pozornosti vénovanou kazdému
nahlasenému pozadavku.

SERVIS BEZ CEKANI

SERVISNi ZASAH

Servisni zasah zacind telefonickou analyzou a poraden-
stvim, v pfipadé potreby dalkovym pripojenim se ke stroji
a dalkovou analyzou s moznosti Upravy systému na dal-
ku. To umoznuje velmi uc¢inné reagovat na potreby vsech
zakaznik(. Statisticky se nam dari odstranit vétsinu zavad
do ¢tyr hodin od jejich nahlaseni. VSichni technici jsou vy-
paveni iPAD s kompletni servisni historii daného stroje,
veskerou servisni dokumentaci a i finalni vyplnéni servis-
nich zprav spociva pouze v podpisu zakaznikem. Nasledné
inned obdrzite servisni zpravu ve vasi e-mailové posté.

Statisticky se daFi odstranit vétsinu zavad do 4 hodin od
jejich nahlaseni.

* Odborné vyskoleni technici PENTA od FANUC
* Technickd podpora témér 24 hodin denné

* Nahradni dily na skladé a ihned k dodani

* Servis bez cekani

* Predvadéci strediska pripravena pro pomoc

*« Moznost kooperaci

» Zaskoleni pred dodavkou stroje

* HELP DESK - podpora iISERVICE

Disponujeme kompletni zdsobou nahradnich dill a radou
predvadécich a skladovych strojd, ze kterych Ize v pfipadé
potfeby rovnéz cerpat. Uzkou spolupraci s vyvojovymi pra-
covniky, techniky a elektroniky vyrobce stroje, jsou zaruce-
ny odborné znalosti nasich technikd.

PENTA TRADING, spol.sr. o.

Aredl GREEN SQUARE, Hala A4
Cernokosteleckd 2246, 251 01 Ricany
Tel.. +420 241 480 232

Fax: +420 241482 413
penta@penta-edm.cz
www.penta-edm.cz

PENTA SLOVENSKO, s. r. o.

Priemyselny areal Poprad Vychod
Hodzova 4944, 058 O1 Poprad TRADI N G EBZI
Tel: +421 052 / 4180 201
Fax: +421 052 / 4180 208
penta@penta-edm.sk
www.penta-edm.sk

[ f PentaTradingCzech



