TRENDY/OBRABENT I aplikaénimi techniky vymysleli

nové vyplachové strategie a cyk-

4 4 ly, takze p¥idavny vnéjsi vyplach
EFEKTIVNI HLOUBENI /=i
’ mé vypadat ,novy” tvar impulzu

nebo kam umistit samotny ge-

A VYRO BA E LE KTRO D nerator, aby byl eliminovan vliv
impedance vykonovych piivod-
nich kabeld. Vyvinuli dokonalé
ochrany, takZe kréatery po zdpa-
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Penta Trading] lech a zni¢enf elektrody i vlozky
jsou jiz minulosti. Dnes hovofi-
me o bezopalovych generéto-
rech, kde se opottebeni grafito-
vé elektrody p¥i hrubovani blizi
nule. S jednou grafitovou elek-

Pred nékolika lety, kdy roveri HSC frézek a néstroji stoupla natolik, Ze umoznila efektivné frézovat
také kalené materidly, se vyrobci a dodavatelé elektroerozivnich hloubic¢ek zacali obavat

o budoucnost ,,své” technologie. Aby zamezili poklesu obratu i zisku, vét$ina z nich rozsifila
svoje portfolio o stroje na HSC frézovéni.

Z dne$niho pohledu mélo toto

rozhodnuti né&kolik zajimavych

aspektd:

* Urovefi HSC frézovani (tedy

moznosti, rychlost a kvalita)

se rychle déle zlepsila, ale pro

hloubigky stale zbylo prekva-

pivé mnoho prace;

vyroba elektrod se pravé vyu-

zitim HSC frézek hodné zdo-

konalila;

* jako materidl pro elektrody se
zadal pouzivat grafit.

Efektivné frézovat totiz nelze
v hlubgich tvarech, napiiklad
drézkach, kde by vyloZeni né-
stroje bylo vice nez 12x vétsi nez
prOmér ndstroje. Hluboké drazky
a ostré rohy tak nadéle zdstavaji
parketou elekiroeroze.

Kde se méd’ vini,

grdfit si libuje

Grafit se jiz — diky své malé mér-
né hmotnosti — nepouziva pri-
mérné& jen pro ob¥i elekirody.
Hlavni roli hraji jiné jeho vlast-
nosti: vyborné se obrabi na HSC  4Inim materidlem pro vyrobu
frézkdach suchou cestou a je ide-  Zebrovych elekirod (pro hlou-
beni hlubokych drézek). Je sice
krehky, ale vyrobit z n&j zebro je
mnohem snazsi nez vyrobit Zzeb-
ro z médi. Elektroda ve tvaru te-
nou¢kého Zebra md& minimélni
&elni plochu, takze proud, kte-
ry |ze pii hloubeni pouzit, je vel-
mi maly. U grafitu je pFipustné
nasobné& vé&tsi proudovd hustota.
Tam, kde by se m&d' jiz vinila
a kroutila, grafit si libuje...

Revoluce

ve vyvoji hloubi¢ek
Vyznamny nérdst pouzivani gra-
fitovych elektrod si vynutil dalsi
vyzkum a vyvoj mechaniky i ge-
Frézy s PKD bfity vhodné pro obrdbéni  nerétorové techniky u hloubi¢ek.
grafitu. Foto: archiv Penta Trading Vyvojati elektronici spolu s fyziky  Priklad grafitovych elektrod




trodou Ize vyhloubit nékolikané-
sobné& vice tvard nez dtive, navic
s men$im celkovym mnoZstvim
elektrod. Kde bylo dfive treba
pouzit jednu hrubovaci a druhou
dokonéovaci médénou elektro-
du, sta¢i dnes jediné grafitové.

Pomyslny kruh se uzaviréa

P¥i volbé stroje pro elekiroero-
zivni hloubeni asi nejednoho $é-
fa nastrojarny, technického Fedi-
tele nebo technologa strojiren-
ského podniku napadne celd
fada otdzek typu: ,Jakd hlou-
bicka je vhodn& na hloubeni

Grafitové elektrody pFipravené k expedici

grafitem, jaké musi mit vlastnos-
ti2 Mohla by se i stargi hloubi¢ka
nau¢it hloubit grafitem bez opa-
lu elektrod, bez pfidavného vy-
plachu, a presto bez zapalu2”

A pokud je jiz v otézce hlou-
bi¢ky jasno, je treba fesit nésled-
nou problematiku spjatou s obra-
né&nim grafitu: ,Jaké vlastnosti
by mé&la mit dobré HSC frézka
na grafit? Jaky software je vhod-
ny pro automatické navrzeni
elektrody a tvorbu progresivniho
CNC programu pro frézku? Ja-
ky grafit je na elektrody vhodny?
Jak nejlépe upnout polotovar
na frézku a elektrodu do hlou-
bi¢ky? Bylo by moZné pracovisté
vyroby elektrod a hloubeni auto-
matizovat? Jaké néstroje pouzit,
aby frézovéni bylo nejen rych-
1é a kvalitni, ale aby néklady na
néstroje byly co nejnizsi?

Na podobné otdzky doké-
7ou fundovan& odpovédét na-
piiklad specialisté aplikaénich
center elektroeroze spole¢nos-
ti Penta Trading, s. r. o. Aplikaéd-

ni centrum ma oproti ziskava-
ni informaci z vice zdrojd jednu
ohromnou vyhodu: nabizi nejen
prodej stroj0 odpovidaijici tech-
nické Grovné, ale i kompletni
know-how a v praxi mnohokrat
vyzkou$enou technologii.

~Vlastnoruéné”
vyzkousené technologie
Penta Trading nejen prodévé
hloubi¢ky a HSC frézky Exeron,
ale také stroje sama vyviji a vy-
rabi nebo nabizi modernizaci
a prestavbu starych zafizenf to-
hoto typu. Usp&iné prodavé hi-

-tech HSC frézky Exeron Digma
i ekonomické HSC frézky na gra-
fit s litinovym portdlem. Pfitom
rovnéz vyrabi grafitové elektrody
na zakézku, dodavé grafit reno-
movaného némeckého vyrobce
SGL Carbon, zastupuije a proda-
va upinéni Hirschmann a Ero-
wa. Prostiednictvim své sesterské
spole¢nosti AA diamonds vyra-
bi a dodavd specidlni néstroje
s PKD bfity, které jsou pro frézo-
véni grafitu idedlni. PFitom spo-
lupracuje s n&kolika dodavateli
softwaru, naptiklad firmami Ci-
matron, Mastercam a Edgecam.

Penta Trading v3echny uvede-
né technologie také sama pouZi-
vé pro vlastni vyrobu i pro koope-
raéni vyrobu pro své zdkazni-
ky. Tim jednak viem zdjemcdm
umoziiuje vyzkouseni této tech-
nologie v praxi, jednak shroma-
zd'uje a rozviji pottebné know-
-how, o které se se svymi za-
kazniky déli v rédmci Skoleni,
konzultaci a poradenstvi.

JAN MATOUSEK
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